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MODULO: FABRICACION ASISTIDA POR ORDENADOR (CAM)
GRUPO/ CURSO: CS2M /SEGUNDO CFGS 21-22

1. RELACION DE CONTENIDOS Y TEMPORALIZACION POR

EVALUACIONES.
1.1 FORMACION PRESENCIAL

NUMERO DE HORAS SEMANALES/ANUALES: 5 95 REI(_:A(\)C'\IION
o RESULTADOS
UNIDAD DE TRABAJO EVALUACION DE
SESIONES APRENDIZAJE
Méaquinas de Control Numérico. 10 Primera 2.4
2 (Organizacion del Trabajo en los Procesos de 10 Primera 4,6
Mecanizado con CNC.
Programacion CNC Asistida por Ordenador para 65 Primeray 1,2,3,4,5,6
Torno y Fresa. Modelado y Modificacion de Segunda
Geometrias.
Ejecucién de Operaciones.Verificacion y 10 Primera y 56
Control.
Segunda
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Para la evaluacion de cada Resultado de Aprendizaje (RA) , se seguiran los
Criterios de Evaluacion (CE) establecidos para cada RA que se encuentran en el
DOCM 1687/2007, de 14 de diciembre, por el que se establece el titulo de
Técnico Superior en Programacioén de la Produccion en Fabricacién Mecénica yse
fijan sus ensefianzas minimas.

1.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Los mismos que para la Formacion Presencial.

1.3 FORMACION NO PRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Se tomaréan los correspondientes del REAL DECRETO 1687/2007, de
14 de diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico Superior en
Programaciéon de la Producciéon en Fabricacion Mecénica y se fijan sus
ensefianzas minimas.

2. INSTRUMENTOS Y CRITERIOS DE CALIFICACION TRIMESTRALES.

2.1 FORMACION PRESENCIAL.

Las calificaciones en cada evaluacion se realizaran en base 10 ptos. El alumno para
superar la evaluacién debe obtener una calificacion de al menos 5 ptos.

= Numero minimo de exadmenes en evaluacion: 1
(Cuando se realicen dos examenes o mas, serd necesario obtener al menos una

nota de 3,5 puntos en cada uno de estos para poder hacer media entre si).

» Porcentaje en nota final de los exdmenes: 70 %

7 Numero minimo de trabajos o0 practicas en
evaluacion: 1

» Porcentaje en nota final de los trabajos o practicas: 20 %

e Proceso de trabajo seguido.
e Programay calculos realizados.
e Manejo con seguridad de los medios seleccionados.

= QOtras aportaciones a nota final:

= Actitud, Porcentaje en nota final: 10%

Mediante la adjudicacion directa y personal del profesor de forma objetiva; teniéndose
en cuenta la colaboracién y participacion en clase, la actitud de respeto hacia el profesor,
companferos y entorno que le rodea en aula- taller de CNC, la autonomia.
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Aquellos alumnos que de manera injustificada (siendo valida uUnicamente la
justificacion con justificante oficial) en la fecha establecida, no se presenten al/los
examen/es, tendran una penalizacion sobre la nota en este/estos de un 20%.

Consideraciones generales:

Las calificaciones de la evaluacion se realizardn mediante las cifras correspondientes del
1 al 10, sin decimales. A partir de calificaciones iguales o superiores a cinco se
considerara como positivas.

La copia, plagio o actos poco éticos a la hora de realizar examen/es supondra
para el alumno o alumnos involucrados el suspenso automatico de ese examen/es.

2.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA3Y 4

Las sesiones online se hacen desde casa, y desde el centro docente se
proporcionara todo el apoyo telematico necesario para resolver cualquier duda que
pueda presentar. Ademas, se indicaran los tiempos recomendados para realizar las
tareas y finalizar los temas de cada Unidad de Trabajo.

En este Escenario se desarrollara todo el contenido Conceptual de forma
telematica y el contenido Procedimental y el Actitudinal asociado, se desarrollara de
forma presencial en el Centro.

En la temporalizacion de la Semipresencialidad para este médulo se deben realizar
2 h de asistencia obligatoria del alumno al centro. La distribucion horaria semanal ante
esta situacién no debera seguir la misma distribucién semanal del modulo de forma
semanal que tiene asignado el grupo en la formacion presencial.

El Departamento de Fabricacion Mecéanica establecera un seguimiento semanal con
otra distribucion diaria de los médulos para concentrar tanto en la forma telematica como
la presencial el menor nimero de moédulos impartidos por dia y si es posible asociar un
dia a cada modulo o franjas de 3 h para realizar el seguimiento mas facil del alumno.

a) Actividades lectivas esenciales del proceso de enseflanza aprendizaje que
requieren presencialidad.

Todas las asociadas a Resultados de Aprendizaje Procedimentales y aquellos
Actitudinales asociados a los procedimientos seguidos para el montaje.

Se deben de realizar aquellas asociadas a:

e RAB. Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, analizando la hoja de
procesos y elaborando la documentacioén necesaria.

e RAG. Ajusta el programa de CAM comprobando que la pieza mecanizada y el
proceso cumplen con las especificaciones establecidas.


http://educacionadistancia.juntadeandalucia.es/cursos/login/index.php
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b) Actividades lectivas del proceso de ensefianza aprendizaje desarrolladas de

d)

forma no presencial.

Todas las asociadas a Resultados de Aprendizaje Conceptuales. Se deben de

realizar aquellas asociadas a:

e RAl. Crea la geometria de las piezas a mecanizar aplicando técnicas CAD
especificas de modelado de sdélidos o superficies complejas.

e RAZ2. Relaciona los elementos constructivos de maquinas de control numérico y
sistemas asociados a su funcionamiento.

e RA3. Modifica la geometria de la pieza interpretando las especificaciones del
proceso de mecanizado aplicando técnicas de CAD.

e RA4. Elabora programas de fabricacion asistida por ordenador analizando las
especificaciones del proceso de trabajo y aplicando técnicas de CAM.

Contenidos basicos e imprescindibles para la progresion y superacion del
curso escolar.

Se tomaran los correspondientes del REAL DECRETO 1687/2007, de 14 de
diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico Superior en Programacién de
la Produccion en Fabricacion Mecanica y se fijan sus ensefianzas minimas.

En esta situacion las horas del médulo se reduciran a 30h.

Sistema de evaluacién y calificacién

Se realizara mediante evaluacion continua como en la formacion presencial. Se
hard una nueva distribucion temporal de contenidos de forma Telemética y
Presencial, segunlo indicado en apartados anteriores.

El alumno debe aprobar los contenidos desarrollados de forma telematica (T) y los

contenidos desarrollados de forma Presencial (P) para realizar media con nota igual
0 superior a 5 ptos en cada parte como minimo.

e T.Conceptuales + Actitudinales desarrollados de forma telematica
RA1 (30%) + RA2 (5%) + RA3 (5%) + RA4 (25%) + Actitudinal 5%= Calificacion
70%

A los alumnos se solicitara la entrega de practicas, ejercicios, realizacion de
cuestionarios, trabajos, etc.

Conceptual 65%+ Actitudinal 5% = 70%
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e P. Procedimentales + Actitudinales desarrollados de forma presencial en el
centro

RAS5 (15%) + RAB(10%) + Actitudinal 5%_= Calificacién 30%

Los alumnos realizaran las practicas mediante ejercicios reales de mecanizado de
piezas CNC, preparando las herramientas, Utiles y materiales necesarios, realizando
su montaje y ajuste segun requerimientos de las hojas de proceso. Introduccion de
programas en maquina y correccion y adecuacion de ajustes finales de la

programacion. Simulacién a pie de maquina en vacié y mecanizado. Verificacion de
la pieza realizada.

Prepara, monta y ajusta herramientas y Gtiles 10%

Introduce, ajusta el programa y simula en vacio en maquina 10%
Mecaniza y ajusta velocidades y avances finales 5%

Actitud del alumno en todo el proceso. Orden, limpieza y seguimiento
protocolos seguridad 5%

Procedimentales + Actitudinales = 30%

Calificacion Final: T (25ptos) + P (25ptos) = 100% calificacion

Si la calificacion de una de las partes es menor a 5 ptos, la calificacion final
correspondera con esa calificacion.

e) Medios de informacién y comunicacion con alumnado y familias. Sistemas de
seguimiento del alumnado

Delphos

Delphos Papas

Plataforma Educamos CLM
Correo Electroénico.

f) Recursos educativos.

Libro de texto “Control Numérico y Programacion II”, Editorial Marcombo.
Contenido Digital, Transparencias en Power Point, PDF,

Recursos Digitales del Ministerio de Educacion EDUCALAB para la Familia
Profesional de Fabricacién Mecanica.

Manuales de maquinas.

Videos YouTube, paginas web fabricantes maquinas, herramientas...

g) Herramientas digitales y plataformas utilizadas en el proceso de ensefianza-
aprendizaje

Teams. Skype
Plataforma Educamos CLM. Clases Virtuales y herramientas colaborativas
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» Repositorio de la Plataforma del CRFP
= TeamViewer, Pizarra digital y Chrome Remote Desktop.
» SOLIDWORKS/SOLIDWORKS CAM. WINUNISOFT, SSCNC

2.3 FORMACION NO PRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 4.

El desarrollo de los contenidos y las actividades de evaluacién se realizan en
la plataforma virtual Educamos CLM, a través de las aulas Virtuales en Moodle.

En la temporalizacion de la No Presencialidad para este médulo la distribucion
horaria semanal ante esta situacion no debera seguir la misma distribucion semanal del
modulo de forma semanal que tiene asignhado el grupo en la formacion presencial.

Este Escenario, dependera en el momento del curso que se aplica y de que
Escenario anterior partimos y su combinacién con los anteriores. Esto implicara la
modificacion y reajuste de los sistemas de Evaluacion y Calificaciébn para obtener la
Calificacion Final de la Evaluacion Primera y Segunda Ordinaria.

El Departamento de Fabricacion Mecanica establecerd un seguimiento semanal
con otra distribucion diaria de los médulos para concentrar el menor numero de médulos
impartidos por dia y si es posible asociar un dia a cada médulo para realizar el
seguimiento mas facil del alumno.

En esta modalidad de formacion no presencial, es dificil conseguir la superacién
de todos los Resultados de Aprendizaje que debe superar el alumno, sobre todo y
fundamentalmente aquellos Procedimentales, ya que el alumno no dispone de la
tecnologia, maquinaria, herramientas.... etc., para realizarlo de forma auténoma
en casa.

Aungue tampoco se cuenta con esta tecnologia en el Centro como se ha venido
indicando en las Programaciones y Memorias de Cursos anteriores. Se pueden
conseguir de forma muy basica a través de simuladores y mediante un panel
entrenadorHAAS que se dispone en el centro pero que no tiene ninguna conexion con la
fabricacion real en maquina de piezas.

En esta situacibn se deberan incluir aquellos RA no conseguidos en la
programacion de los modulos de segundo curso del curso siguiente que tengan
continuidad o reforzar esta formacion en la FCT que desarrolle el alumno mediante la
modificacion del Programa Formativo en la empresa donde realice las practicas si es
posible.

a) Contenidos béasicos e imprescindibles para la progresion y superacion del
curso escolar.

Se tomaran los correspondientes del REAL DECRETO 1687/2007, de 14 de
diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico Superior en Programacion de
la Produccion en Fabricacion Mecanica y se fijan sus ensefianzas minimas.
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b) Organizacion de las actividades
El dia o jornada que le corresponda de la semana para el desarrollo del moédulo se

organizara:
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12, Semana

e De 1h-2h, explicacion tedrica a los alumnos con el uso de Teams de los
contenidos y uso de simuladores y herramientas digitales.

e Realizacién y resolucion de ejercicios relacionados con la explicacion por el
profesor.

e 1h. Realizacion de ejercicios aclaratorios y cuestionarios en el Aula Virtual.

e 1h. Realizacion de ejercicios por parte del alumno con tutorizacion individual
o colectiva, segun se detecte el en proceso con el uso de Teams, Skype o
TeamViewer.

e Uso de simuladores y contenido de apoyo digital. Recursos.

e Envio de ejercicios obligatorios a entregar en la 3% semana.

22, Semana

e 1h. Dudas surgidas realizacion de ejercicios. Aula Virtual y entregados.
Puesta en comun.

e 1h. Entrega ejercicios de profundizacién a los alumnos con el uso de Teams.
Aula Virtual. Tareas.

e 1h. Realizacion y resolucion de ejercicios relacionados con la explicacion por
el profesor. Ampliacion de ejercicios tipo.

e 1h. Realizacién de ejercicios por parte del alumno Aula Virtual o enviados
como Tarea con tutorizacion individual o colectiva, segun se detecte el en
proceso con el uso de Teams, Skype o TeamViewer. Aula Virtual

32. Semana

Aclaracion de dudas, tutorizacion individual o colectiva y entrega de
ejercicios obligatorios subidos a PAPAS, Aula Virtual o enviados por correo
electronico.

En el dia o jornada que corresponda para impartir el modulo, el alumno estara

conectado durante las explicaciones tedricas de forma obligatoria a Teams.
Para el seguimiento de dudas, aclaraciones el profesor permanecera conectado
durante el resto de la jornada.

Durante la semana el alumno no recibira mas clases telematicas obligatorias,

salvo aquellas para la resolucion de dudas individuales que permitan avanzar al
alumno de forma autdbnoma, segun las dudas y problemas que vayan surgiendo
detectadas por el profesor en la evolucion y evaluacion realizada durante la semana
12y 22 en el Aula Virtual y las Tareas.

Al finalizar la Semana 32 se volvera con el mismo planteamiento a la Semana

12, o se realizard un Examen (de esos contenidos), siendo un proceso de ensefianza
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aprendizaje circular. Al menos se realizara un examen por trimestre, siendo a criterio
del profesor realizar alguno mas al finalizar la semana 32.

c) Sistema de evaluacién y calificacion

El alumno debera haber entregado todas las Practicas Obligatorias (por mes),
y que todas ellas tengan al menos la calificacion de 4,5 puntos de forma
individual en cada bloque de entrega de Préacticas Obligatorias para hacer
media.

Durante un trimestre habra al menos 3 bloques de entrega de Practicas
Obligatorias que corresponden una por mes. Dentro de cada bloque habra varios
ejercicios que corresponderan con tareas en el Aula Virtual y aquellas enviadas por
el Profesor mediante PAPAS, Aula Virtual o Correo Electronico.

Si la calificacion media de todas las Practicas Obligatorias es igual o superior a
5 puntos se hara la media con los examenes realizados por trimestre que también
deberan tener al menos como calificacion media 5 puntos de todos los exdmenes
por trimestre.

El peso de cada instrumento de evaluacion sobre la calificacion de cada bloque
final seré&:

Practicas obligatorias 70% (3 bloques de practicas obligatorias por
trimestre) + Examen/es 30%= 100% calificacion

En la calificacion final de la Primera y Segunda Ordinaria se seguira el mismo
procedimiento que en la ensefianza Presencial.

Criterios de recuperacion por Evaluacion.

Para los alumnos que tengan una evaluacion suspensa, se seguird un avance
flexible y un Plan de Trabajo Individualizado (PTi) personalizado de los contenidos del
modulo y a su vez un repaso Yy refuerzo de los resultados de aprendizaje con sus
contenidos no superados. Estos alumnos podran recuperar cada evaluacion en la
evaluacion siguiente siguiendo este Plan de Trabajo individualizado.

Para los alumnos que estén en esta situacion se creara un grupo/s para los PTi
en el Aula Virtual. Este PTi podra contener tanto practicas obligatorias como un
examen, dependiendo de lo que el alumno tenga pendiente de cada evaluacion. El
peso de cada parte de las Practicas Obligatorias suspensas o del Examen tendra el
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mismo peso en la nota final de recuperacion que los mismos correspondientes a cada
evaluacion.

Procedimiento de recuperacion y calificacion:

Instrumentos de recuperacion

por evaluacion Criterios de calificacion

Plan de trabajo (atencién
individualizada para resolver
dudas y un solo Trabajo de
recuperacién por evaluacion

Para recuperar la evaluaciéon debe
obtener una calificacién igual o
superior a 5 puntos en este PTi

d) Medios de informacién y comunicacion con alumnado y familias. Sistemas de
seguimiento del alumnado

Delphos

Delphos Papas

Plataforma Educamos CLM
Correo Electronico.

e) Recursos educativos.

Libro de texto “Control Numérico y Programacion II”, Editorial Marcombo.
Contenido Digital, Transparencias en Power Point, PDF,

Recursos Digitales del Ministerio de Educacién EDUCALAB para la Familia
Profesional de Fabricaciéon Mecénica.

Manuales de maquinas.

Videos YouTube, paginas web fabricantes maquinas, herramientas...

f) Herramientas digitales y plataformas utilizadas en el proceso de ensefianza-
aprendizaje

Teams. Skype

Plataforma Educamos CLM. Clases Virtuales y herramientas colaborativas
Repositorio de la Plataforma del CRFP

TeamViewer, Pizarra digital y Chrome Remote Desktop.
SOLIDWORKS/SOLIDWORKS CAM. WINUNISOFT, SSCNC
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3. CRITERIOS DE CALIFICACION FINAL ORDINARIA.

3.1 FORMACION PRESENCIAL.
Nota media de las 2 evaluaciones.

Se aplicara el sistema de redondeo aprobado en el centro por la Comisién de
Coordinacion Pedagdgica y que consiste en redondear al nUmero entero mas cercano, es
decir hasta el 0.49 al numero inferior y a partir del 0.5 al nUmero superior, excepto enel
intervalo a partir del 4,5 que se considerara 4.

3.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Se realizara mediante evaluacion continua como en el Escenario 1. Se
hara una nueva distribucion temporal de contenidos de forma Telematica
y Presencial, segun lo indicado en apartados anteriores.

El alumno debe aprobar los contenidos desarrollados de forma telematica
(T) y los contenidos desarrollados de forma Presencial (P) para realizar
media con nota igual o superior a 5 ptos en cada parte como minimo.

e T.Conceptuales + Actitudinales desarrollados de forma telematica
RA1 (30%) + RA2 (5%) + RA3 (5%) + RA4 (25%) + Actitudinal 5%=
Calificacion 70%
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3.3

A los alumnos se solicitara la entrega de practicas, ejercicios, realizacion
de cuestionarios, trabajos, etc.

Conceptual 65%+ Actitudinal 5% = 70%

e P. Procedimentales + Actitudinales desarrollados de forma
presencial en el centro
RA5 (15%) + RA6(10%) + Actitudinal 5%_= Calificacion 30%

Los alumnos realizaran las practicas mediante ejercicios reales de
mecanizado de piezas CNC, preparando las herramientas, utiles y
materiales necesarios, realizando su montaje y ajuste segun
requerimientos de las hojas de proceso. Introduccion de programas en
magquinay correccion y adecuacion de ajustes finales de la programacion.
Simulacion a pie de maquina en vacié y mecanizado. Verificacion de la
pieza realizada.

- Prepara, monta y ajusta herramientas y utiles 10%

- Introduce, ajusta el programa y simula en vacio en maquina 10%

- Mecaniza y ajusta velocidades y avances finales 5%

- Actitud del alumno en todo el proceso. Orden, limpieza y
seguimiento protocolos seguridad 5%

Procedimentales + Actitudinales = 30%

Calificacion Final: T (25ptos) + P (25ptos) = 100% calificacion

Si la calificacion de una de las partes es menor a 5 ptos, la calificacion
final correspondera con esa calificacion.

FORMACION NO PRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

El alumno debera haber entregado todas las Practicas Obligatorias
(por_mes), y que todas ellas tengan al menos la calificacién de 4,5
puntos de forma individual en cada bloque de entrega de Practicas
Obligatorias para hacer media.

Durante un trimestre habra al menos 3 bloques de entrega de
Practicas Obligatorias que corresponden una por mes. Dentro de cada
bloque habra varios ejercicios que corresponderan con tareas en el Aula

12
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Virtual y aquellas enviadas por el Profesor mediante PAPAS, Aula Virtual
o Correo Electronico.

Si la calificacion media de todas las Practicas Obligatorias es igual 0
superior a 5 puntos se hara la media con los exdmenes realizados por
trimestre que también deberan tener al menos como calificacion media 5
puntos de todos los examenes por trimestre.

El peso de cada instrumento de evaluacidn sobre la calificacion de
cada bloque final sera:

Practicas obligatorias 70% (3 bloques de practicas obligatorias
por trimestre) + Examen/es 30%= 100% calificacion

En la calificacién final de la Primera y Segunda Ordinaria se seguiré el
mismo procedimiento que en la ensefianza Presencial.

4. CRITERIOS DE CALIFICACION SEGUNDA ORDINARIA.

4.1 FORMACION PRESENCIAL.

Habr& que superar un Unico examen con una nota igual o superior a 5 puntos, aplicando los
criterios de calificacion establecidos durante el curso para las evaluaciones. Para poder
realizar/superar este examen es requisito imprescindible que previamente se entreguen todos los

trabajos o practicas realizados durante el curso, al igual que todos los apuntes dados en el curso.

La calificacion que figurara en la convocatoria 22 Ordinaria de aquellos alumnos que necesiten

hacer uso de la misma, sera la que se obtenga del examen extraordinario.

Se aplicar4 el sistema de redondeo aprobado en el centro por la Comision de
Coordinacion Pedagogica y que consiste en redondear al nimero entero mas cercano, es
decir hasta el 0.49 al ndmero inferior y a partir del 0.5 al nUmero superior, excepto en el
intervalo a partir del 4,5 que se considerara 4.

13
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4.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Los mismos que para la Formacién Presencial.

4.3 MODALIDAD FORMACION NO PRESENCIAL. ESCENARIO 3

Los mismos que para la Formacion Presencial.

5. PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE CONTENIDOS
PENDIENTES.
51 FORMACION PRESENCIAL.

Realizacion de examen/es tebricos, trabajo/s o practica/s correspondiente/s a la parte
suspensa. Se tendrd en cuenta que si la parte suspensa es por no haberse presentado o por no
haberla presentado y/o realizado completamente en la fecha establecida en la evaluacion, de
manera injustificada (siendo valida Unicamente la justificacion con justificante oficial), se tendra

una penalizacion sobre la nota de cada una de estas partes, de un 20%.

Estos procedimientos de recuperacion se llevaran a cabo una vez finalizada la evaluacion objeto
de recuperacion, es decir, en la segunda evaluacion se recuperara la primera evaluacion, y con

la salvedad que en la segunda evaluacion se recuperara esta segunda evaluacion.

14
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5.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y4,

Los mismos que para la Formacion Presencial.

5.3 FORMACION NO PRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Para los alumnos que tengan una evaluacidn suspensa, se seguird un
avance flexible y un Plan de Trabajo Individualizado (PTi) personalizado de los
contenidos del modulo y a su vez un repaso y refuerzo de los resultados de
aprendizaje con sus contenidos no superados. Estos alumnos podran recuperar
cada evaluacion en la evaluacion siguiente siguiendo este Plan de Trabajo
individualizado.

Para los alumnos que estén en esta situacion se creara un grupo/s para los
PTi en el Aula Virtual. Este PTi podra contener tanto practicas obligatorias como
un examen, dependiendo de lo que el alumno tenga pendiente de cada
evaluacion. El peso de cada parte de las Practicas Obligatorias suspensas o del
Examen tendr& el mismo peso en la nota final de recuperacién que los mismos
correspondientes a cada evaluacion.

Procedimiento de recuperacion y calificacion:

Instrumentos de recuperacion

por evaluacion Criterios de calificacion

Plan de trabajo (atencién
individualizada para resolver
dudas y un solo Trabajo de
recuperacion por evaluacion

Para recuperar la evaluacion debe
obtener una calificacién igual o
superior a 5 puntos en este PTi

6. PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE LA MATERIA
PENDIENTE DE CURSOS ANTERIORES.
6.1 FORMACION PRESENCIAL.

Seran los criterios de calificacion del primer, segundo y tercer trimestre, establecidos
en los puntos 9, 10 y 11 de esta programacion; siendo:

Las calificaciones en cada evaluacion se realizaran en base 10 ptos. El alumno para
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superar la evaluacion debe obtener una calificacion de al menos 5 ptos.

= Numero minimo de examenes en evaluacion: 1
(Cuando se realicen dos examenes 0 mas, sera necesario obtener al menos una nota

de 3,5 puntos en cada uno de estos para poder hacer media entre si).

» Porcentaje en nota final de los exdmenes: 70 %

1 NUumero minimo de trabajos o practicas en
evaluacion: 1

» Porcentaje en nota final de los trabajos o practicas: 20 %

e Proceso de trabajoseguido.
e Programay célculos realizados.
e Manejo con seguridad de los medios seleccionados.

= Otras aportaciones a nota final:

= Actitud, Porcentaje en nota final: 10%

Mediante la adjudicacion directa y personal del profesor de forma objetiva,
teniéndose en cuenta la colaboracién y participacién en clase, la actitud de
respeto hacia el profesor, compafieros y entorno que le rodea en aula- taller de
CNC, la autonomia.

Aquellos alumnos que de manera injustificada (siendo valida anicamente la
justificacion con justificante oficial) en la fecha establecida, no se presenten
al/los examen/es, tendran una penalizacién sobre la nota en este/estos de un
20%.
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6.2 FORMACION SEMIPRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Los mismos que para la Formacion Presencial.

6.3 FORMACION NO PRESENCIAL: NIVEL DE ALERTA 3 Y 4.

Los mismos que para la Formacion Presencial.

NORMAS A CUMPLIR

La copia, plagio o0 actos poco éticos a la hora de realizar examenes o entregar
practicas, memorias, proyectos, etc., dara lugar autométicamente a suspenso
del examen, trabajos, etc. que en ese momento se esté evaluando.

Los alumnos deberan cumplir las Normas de Organizacion y Funcionamiento
y el Régimen Interior del Centro.

Los alumnos deberan de aportar los EPI’s necesarios a cada tipo actividad y
practica y deberan hacer un uso responsable.

Cumplir con las normas de PRL y de gestion de residuos y medioambientales
asociadas a este modulo.

Los alumnos deberan hacer un uso responsable de las instalaciones,
maquinaria, herramientas, Utiles y otro material necesario para realizar las
practicas del modulo. El mal uso o la intencionalidad negativa, hara que se
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AENOR

Em)

liNet g

tomen las medidas disciplinarias necesarias para la reposicion del material y

Su reposicion.
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