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MODULO: OPERACIONES BASICAS DE FABRICACION (FP BASICA)

CURSO: 2019/2020
FECHA: MAYO 2020

RELACION DE CONTENIDOS Y TEMPORALIZACION POR EVALUACIONES.

i i N°
u.T RA PONDERACION | EVALUACION | ¢cionEs

UT 1. ORGANIZACION DEL [ o000
TRABAJO DE MECANIZADO
UT 2. PREPARACION DE
MATERIALES, UTILES Y RAO02
EQUIPOS DE MECANIZADO
UT 3. OPERACIONES RAO3
BASICAS DE FABRICACION 40% 12 70
UT 4. OPERACIONES
AUXILIARES. MANIPULACION DE RAO4
CARGAS EN MAQUINAS Y
SISTEMAS AUTOMATIZADOS
UT 5. VERIFICACION DE
PIEZAS RAOS
UT 1. ORGANIZACION DEL [ o, 00
TRABAJO DE MECANIZADO
UT 2. PREPARACION DE
MATERIALES, UTILES Y RAO02
EQUIPOS DE MECANIZADO
UT 3. OPERACIONES RAO3
BASICAS DE FABRICACION 60% 2a 60
UT 4. OPERACIONES
AUXILIARES. MANIPULACION DE RAO4
CARGAS EN MAQUINAS Y
SISTEMAS AUTOMATIZADOS
UT 5. VERIFICACION DE
PIEZAS RAOS

RAO1
ACTIVIDADES DE REPASO Y | RA02
PROFUNDIZACION

RAO3 3 65

RA04

RAO5

TOTAL HORAS 195

2. INSTRUMENTOS Y CRITERIOS DE CALIFICACION TRIMESTRALES

Referencia

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Ponderacion

RAO01

la

informacion

contenida

Organiza su trabajo en la ejecucién del mecanizado,
interpretando
especificaciones del producto a mecanizar.

en las

20%
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Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ | Instrumento
.T. — Ponderacion
U Minimo onderacion | de »

Nombre evaluacion

CEl.a a) Se ha interpretado la|1.  Taller de | Numérico de 1
simbologia normalizada | mecanizado . |alo .
aplicable en fabricacion | 2-, Representacion | 15% Prueba escrita

£ grafica. Croquizado.
mecanica. N X
- Dibujo industrial. pr—r)

CEl. b b) Se han comprendido las |3, Normalizacin. | Nomamente-s
instrucciones recibidas (tanto | Tolerancias. Aveces=4 Nunca=1 | oo
orales como escritas) para la|4. Prevencién de|10%
realizacion del trabajo. Riesgos laborales y

CEl.c ) Se ha extaido la|qedioambientales Fuméricode 1

|:| informaciéon necesaria (de las | o 02 C8 |alo
¢ . g Planificacion de | 150 )
hojas de trabajo, catélogos, Y | tareas Prueba escrita
otros), que permita poner en
practica el proceso de trabajo.
CEl.d d) Se han explicado las Numérico de 1
operaciones a realizar, de tal 6100
forma que permitan la 15% .
. L, Hoja de proceso
realizacién del proceso
UT.1 ajustdndose a las
especificaciones sefaladas.

CEl.e e) Se han realizado a mano Numérico de 1 Hoja
alzada dibujos sencillos que 3100 Ejercicios | de
representen los productos a 15% 5% proceso
obtener. 10%

i Siempre= 10
CEl.f f) Se han tenido en cuenta las L
especificaciones de prevencion veces=4 Nunca= 1
de riesgos laborales 'y 10% Practica taller
medioambientales requeridos
en la organizacion del trabajo.
i Siempre= 10
CEl. g g) Se han mantenido las zonas Normalmente=s A
de trabajo de su veces=4 Nunca=1 | oo Lo
responsabilidad en condiciones 10%
de orden, limpieza y seguridad.
CEl.h |:| h) Se ha operado con Siempre=10
. .. Normalmente=6 .,
autonomia en las actividades Aveces= 4 Nunca=1 | Observacion
propuestas. 10%
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAOQ2 Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, 15%
reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ | Instrumento
U.T. Mini Ponderacion | de evaluacion

Nombre | VIINIMO
a) Se ha realizado el acopio de | 1.Materiales. ﬁl‘m’;ﬁ:eﬁ?ﬁ

CE2. a los materiales necesarios para | Propiedades, Aveces= 4 Nunca=1 | Practica taller
el proceso de mecanizado. ?g::ﬁg:‘ggrizrciales Y| 15%

Si =10
b) Se ha comprobado que 10S |7 Herramientas y e
medios, herramientas y equipos | maquinas en el taller | A veces=4 Nunca=1
ili 4 ; 10%
uT.2 CE2.b que se van a utilizar estdn en | de mecanizado g practica taller
las condiciones de uso que
permitan optimizar su
rendimiento.
c) Se han seleccionado las Numérico de 1
CE2 ¢ herramientas, Utiles y maquinas g 010(/’ Prucba | pracica
‘ en funcién del tipo del material 0 5% taller 5%
y calidad requerida.
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d) Se ha efectuado el clempre=20 _
de materiales y Avecesm 4 Numea= 1
CE 2. d transporte voces=a NUNCE=2 | practica taller
equipos aplicando las normas 10%
de seguridad requeridas.
. e) Se ha realizado el Siempre=10
v tenimiento y cuidado de los Nt Nmca
CE 2. e mantenimiento y A‘geces’4 Nunca=1 | practica taller
medios empleados en el 10%
proceso una vez finalizado.
|:| f) Se ha ajustado el acopio del ;‘emp’F 10
. . . ormalmente=6 i
CE2.f material, herramientas y equipo Aveces= 4 Nunca= 1 | Practica taller
al ritmo de la intervencion. 10%
i i Siempre= 10
g) Se han apl_lpado las mgdldas N et _
CE2.¢ de prevenciébn de riesgos Aveces= 4 Nunca= 1 | Practica taller
laborales requeridas. 10%
ifi Siempre= 10
h) ] _Se han planificado e 6
|:| metédicamente las tareas a Aveces= 4 Nunca= 1
CE2.h realizar con prevision de las 15% Practica taller
dificultades y el modo de
superarlas.
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO03 Realiza operaciones basicas de fabricacion, seleccionando 35%
las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de
fabricacion
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Callflcadql:/ Instrumento
U.T. Minimo Ponderacion | de
Nombre evaluacion
CE3.a a) Se ha realizado la|1. Ejecucion de las | Siempre=10
., . . : L N I te=6
preparacion y limpieza de las | operaciones basicas de | AVecos s Nunca= 1 oractica taller
superficies de las piezas a rTnecargilzado. 10%
mecanizar. Lirrizazoo
CE3.b b) Se han trazado y marcado | aserrado Nugw’rico de 1
. a a 1
las _ piezas segun | Troquelado 15% Practica taller
especificaciones requeridas o | Torneado
instrucciones recibidas. ROSCBQO
CE3.c c) Se han manipulado y |Esmeritado Numérico de 1
M . Desbarbado al0
. colocado las piezas )
. Taladrado 15% Practica taller
empleando los  utiles Y| métodos de unién.
herramientas apropiados.
CE3.d d) Se han ajustado los Numérico de 1
parametros de mecanizado 3100
uT3 en funcion del material, de las 15% oractica taller
caracteristicas de la pieza y
de las herramientas
empleadas.
CE3.e e) Se han realizado las Numeérico de 1
operaciones de mecanizado 3100
en la maquina adecuada en 15% Practica taller
funciéon del material y de la
calidad requerida.
CE3.f f) Se han realizado las Numérico de 1
operaciones de mecanizado al0 .
- 15% Practica taller
siguiendo las
especificaciones recibidas.
i Siempre= 10
CE3.g g) S.e ha apllcaq? la Normalmente=6 A )
normativa de Prevencion de veses 4 Nunca~1 | Practica taller
Riesgos Laborales en la 10 %
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ejecucion de las operaciones
de mecanizado.

i Siempre= 10
CE3.h h) Se han realizado los Normlmente=s
trabajos con orden y limpieza. Aveces=4 Nunca=1 | practica taller
1
5%
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO4 Manipul'c_l cargas en la aI_ime_ntacién y dest_:arga de méquina_ls y sistema_s 15%
automaticos para la realizacion de operaciones de fabricacion, describiendo
los dispositivos y el proceso.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ | Instrumento
U.T. Minimo Ponderacion | de
Nombre evaluacion
E 4. a) Se han descrito los procesos | 1. Operaciones | Numérico de 1
v
A auxiliares de fabricacion mecénica | auxiliares y de carga | a 10 Prueba escrita
en mecanizado, soldadura, |y descarga de | 10%
caldereria, y otros. materia  prima vy
CE4.b b) Se han analizado los | P1€Zas €n procesos de [ Numérico de 1
|:| procedimientos de alimentacién y | fundicion, al0 Prucha escrita
descarga de sistemas automaticos mecan]zado, 10%
de fabricacion mecanica. montajg,
CE 4. ¢ c) Se han descrito los | tratamientos, entre 'nyymerico de 1
procedimientos de manipulacién de otros). . al0 Prueba escrita
cargas. giimenigéfén;as 9 [10%
CE4.d d) Se han ajustado los parametros descarga dg Numérico de 1
|:| de operacion segun las | 4 quinas alo Practica taller
instrucciones recibidas. ’ 10%
CE4.e e) Se han efectuado operaciones Numérico de 1
|:| de carga y descarga de maquinas al10 Practica taller
automaticas segun las 10%
especificaciones requeridas.
CEA4.f f) Se ha vigilado el sistema Numérico de 1
|:| automatizado para su correcto al0
uT4 funcionamiento,  deteniendo el 5% Observacién
sistema ante cualquier anomalia
que ponga en riesgo la calidad del
producto.
CE4.g g Se han aplicado los Siempre= 10
Y L : Normalmente=6
requerimientos de seguridad en la Aveces= 4 Nunca=1 | practica taller
manipulacion y transporte de 10%
cargas.
CE4.h h) Se han comunicado las ﬁliemple 10
incidencias surgidas y registrado en A°J£25T3m§‘u“nca= 1 | Hoja de proceso
el documento apropiado. 5%
i) Se ha aplicado la normativa de ﬁlis:?ﬁ;ﬁ:eﬁe_e
CE 4.i prevencion de_ riesgos Iaporgles en Aveces= 4 Nunca=1 | practica taller
) la manipulacion de maquinas y 10%
equipos.
)) Se ha mostrado una actitud Zigm;f;ei?e_e
CE4.j responsable e interés por la mejora e caz 1 | Observacion
del proceso. 10%
k) Se han mantenido habitos de Ziempfle: 1? -
CE 4.k orden y limpieza. Averoe 4 Nunca= 1 | Practica taller
10%
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO05 Realiza operaciones de verificacion sobre las piezas obtenidas, 15%

relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones

técnicas
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i Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ | Instrumento
Referencia -
U.T. Minimo Ponderacién | de
Nombre evaluacion
a) Se han identificado vy |1.Unidades de medida | Numéricode 1
CES5. a descrito los instrumentos | 2-Instrumentos de a0 orucha escrita
) basicos de medida y control y medida ) para | 20%
su funcionamiento magnitudes lineales y
- angulares S—Te
b) Se ha operado con los | 3.Instrumentos de | Mo imente=6
instrumentos de verificacion y | verificacion de | A veces= 4 Nunca=1 i
CE5.b . . Practica taller
control segun los | superficies planas vy | 15%
procedimientos establecidos. |angulares
) Se han comparado las | 4-Procedimiento — de Siempre=10
. . verificacion y control. Normalmente=6
mediciones realizadas con Aveces= 4 Nunca=1
CES.c los requerimientos 15% Practica taller
expresados en el plano u
hojas de verificacion.
d) Se ha realizado el registro el
uT.b CES5. d de los resultados en las A veces= 4 Nunca= 1 Hoja de proceso
) fichas y documentos 10%
apropiados.
e) Se han reflejado en los Siempre=10
. . . Normalmente=6
informes  las  incidencias Aveces=4 Nunca= 1
CE observadas durante el control 10% )
5.e . . Hoja de proceso
de materias primas, de las
operaciones de mecanizado
y de las piezas mecanizadas.
|:| f) Se ha realizado el Zigmle;eﬁ?m
CES. f mantenimiento de uso de los Aveces= 4 Nunca=1 | Practica taller
aparatos utilizados. 15%
Siempre= 10
%)gur(?seidaga Opg:i‘ado Clgg Normalmente=6
A veces=4 Nunca=1 .
CES5. g procedimientos 15% Practica taller
desarrollados.

Tanto por los contenidos que se desarrollan en el mddulo, los espacios y recursos
disponibles, y puesto que la finalidad de la formacion profesional es alcanzar unos
resultados de aprendizaje (RRAA) al finalizar el curso académico, dichos RRAA seran
trabajados y evaluados conjuntamente a lo largo de cada trimestre del curso.

1. Calificacién de los resultados de aprendizaje (RRAA) y de los criterios de
evaluacion (CCEE).

= Cada RA se evaluara independientemente de los demas, en funcién de los criterios
de evaluacion (CCEE) asociados obteniéndose una calificaciéon numérica de 1 a 10,
considerandose superado cuando la calificacion sea = 5.

= Para calificar cada RA es necesario que todos los CCEE asociados considerados
como minimos sean superados (calificacion = 5), obteniéndose la calificacion final
de dichos RRAA al aplicar a cada CE asociado el correspondiente % indicado en
tablas anteriores.

= En aquellos casos en los que en una evaluacion y/o en la evaluacién ordinaria o
extraordinaria, uno o varios RRAA no fuesen logrados (calificacion <5) pero al
aplicar el % correspondiente la calificacion fuese 25, la calificacion que aparecera

en el boletin sera 4.
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= Cada CE se evaluara y calificara independientemente de los demas de acuerdo a lo
recogido en el apartado 7.

= Aguellos CCEE que no puedan ser evaluados debido a la no disponibilidad de
medios, faltas de recursos, averias, etc., seran considerados como no minimos y el
peso correspondiente de dichos CCEE, sera distribuido a juicio del profesor con el
resto CCEE asociados al RA correspondiente.

2.1. Calificacion evaluacién trimestral del modulo

La calificacion final de cada trimestre se obtiene de la suma ponderada a partir de
aplicar los correspondientes porcentajes de los RRAA, asi

Calificacion trimestre=0,20*RA1+0,15*RA2+0,35*RA3+0,15*RA4+0,15*RA5

En el tercer trimestre solo se evaluaran los RRAA que puedan ser evaluados a
distancia considerando los CCEE minimos asociados a cada uno de esos resultados
de aprendizaje, reajustando los coeficientes de ponderacion correspondientes.

3. CRITERIOS DE CALIFICACION PRIMERA ORDINARIA.

La calificacion de 12 ordinaria del médulo se obtiene de la mas alta de entre las dos
siguientes:

- Calificacion= 0,4* calificacion 1° trimestre+ 0,6 * calificacion 2° trimestre

- Calificacion= (0,4* calificacion 1°" trimestre+ 0,6 * calificacion 2° trimestre) (70%)
+ notas de actividades de tercer trimestre (30%)

4. CRITERIOS DE CALIFICACION SEGUNDA ORDINARIA.
La calificacion de 22 ordinaria del moédulo se obtiene:

- Calificacion= 0,4* calificacion 1 trimestre + 0,6 * calificacidon 2° trimestre

Donde las calificaciones de primer y segundo trimestre se obtienen introduciendo las
calificaciones de los CCEE minimos evaluados, conseguidas en las actividades de
recuperacion propuestas.

5.PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE CONTENIDOS

PENDIENTES.

El alumno debera recuperar aquellos CCEE minimos que no fuesen logrados en cada
uno de los periodos de evaluacion, de tal manera que serd evaluado de los contenidos
asociados a los CCEE minimos no superados (con calificacion < 5) durante el trimestre
correspondiente.

Para aquellos CCEE no recuperados antes de la suspension de clases lectivas, a la
hora de disefiar y calificar las actividades de recuperacion se tendra en cuenta:
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- Aquellos CCEE minimos que no fueron superados en su momento y en vista de
la situacion actual no pueden ser evaluados, pues implican resultados de
aprendizaje a través de la practica, se tendra en cuenta la mayor de las
calificaciones que se hayan obtenido en los trimestres anteriores a la
suspension de las clases lectivas, puesto que, tal y como se comenta en la
programacion, las actividades de evaluacion estan disefiados en forma de
creciente dificultad a la hora de calificarlos.

- En los otros casos, para recuperar dichos criterios los instrumentos de
evaluacion seran ejercicios asociados a los mismos que el alumno debera
entregar en tiempo y forma acordado con el profesor

6. PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE LA MATERIA PENDIENTE
DE CURSOS ANTERIORES.

Aquellos alumnos que hayan promocionado a segundo curso y tengan pendiente este
modulo seran convocados en una reunién al inicio del curso donde se les informara
sobre el proceso de recuperacion: CCEE de los que se deben evaluar (basicos),
instrumentos de evaluacién, contenidos, criterios de calificacion, asistencia, fechas de
evaluacion, etc.

Los contenidos a recuperar dependeran de los RRAA no superados, asi como de los
CCEE minimos con nota inferior a 5.

Los plazos de recuperaciéon se comunicaran al alumno con suficiente antelacion y sera
funcion del calendario de evaluaciones.

Los criterios que aplicar seran los generales, aplicandoles a la nota obtenida en los
contenidos a recuperar la nota correspondiente a la parte aprobada

7. NORMAS A CUMPLIR

Ademas de las recogidas en las correspondientes normas de convivencia del centro,
se hard hincapié para el buen desarrollo del curso:
- Asistencia y puntualidad
- Cuidado de material
- Respeto a los comparieros
- Cumplir con las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales asociadas a la materia.



