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MODULO: SOLDADURA Y CARPINTERIA METALICA
(FP BASICA)

CURSO: 2019/2020

FECHA: MAYO 2020

1. RELACION DE CONTENIDOS Y TEMPORALIZACION POR EVALUACIONES.

NO

U.T RA | PONDERACION | EVALUACION SESIONES

UT 1. Preparacion de materiales de carpinteria metalica
férrica

UT 2. Preparacion de maquinas y herramientas de
construcciones metalicas

UT 3. Preparacion de los equipos de soldadura por arco RAO3
eléctrico y oxiacetilénica 40% 12 65
UT 4. Operaciones béasicas de mecanizado por conformado RAO4
y soldeo
UT 5. Operaciones basicas de montaje de productos férricos | raos

RAO1

RAQ2

UT 6. Transporte de productos de carpinteria metalica férrica | Raog

UT 1. Preparacion de materiales de carpinteria metélica
férrica
UT 2. Preparacion de maquinas y herramientas de
construcciones metdlicas
UT 3. Preparacion de los equipos de soldadura por arco RAO3
eléctrico y oxiacetilénica 60% oa 60
UT 4. Operaciones béasicas de mecanizado por conformado

RAO4
y soldeo
UT 5. Operaciones basicas de montaje de productos férricos | Raos

RAO1

RAQ2

UT 6. Transporte de productos de carpinteria metalica férrica | Raog

RAO1

RAOQ2

RAO3
ACTIVIDADES DE REPASO Y REFUERZO 32 65
RA04

RAOQ5

RAO06

TOTAL HORAS 190

2. INSTRUMENTOS Y CRITERIOS DE CALIFICACION TRIMESTRALES.
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Registra

Empresa

da

TR 1783720

Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO1 Prepara materiales de carpinteria metalica férrica, relacionandolos
con las caracteristicas del producto final e interpretando la 10%
documentacion técnica.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ |Instrumento
U.T. Nombre | Minimo Ponderacion |de evaluacion
CEl. a Se han identificado los materiales a | - Tipos de perfiles. Numérico de 1 a 10
utilizar, perfiles, herrajes y medios de | Definiciony aplicacién. | 15% Prueba escrita
union, de acuerdo con los elementos a bl'f‘i)rgzigﬁ ;Z?'ﬂizc on
construir. ; )
- Formas comerciales.
CEl.b Se han seleccionado los materiales a | - Materiales plasticos y | Numéricode1a10 | . o
emplear en el proceso complementarios. 15% jadep
CE1l.c Se han comprobado las caracteristicas _ch;eﬁlilsza\?ilsotg:e Numérico de 1a 10
|:| de los perfiles, herrajes y medios de Secqcion’es_ y 10% Practica de taller
union - Tipos de herrajes.
CEl1.d Se han realizado croquis, vistas y Definiciqn,_ Numérico de 1 a 10
secciones sobre las piezas individuales Calf_aCI‘?fJSt'CaS y 15% Ejercicios E;ﬁﬁtb:
; aplicacion. 50
gue forman el conjunto. “Medios de unién. o 10%
Definicion,
UT.1| CEl. e Se han descrito las caracteristicas | caracteristicas y Numérico de 1 a 10
basicas de los perfiles, herrajes y medios | aplicacion. 15% Prueba escrita
de unién - Célculo de la medida
— - — del ndmero de [
CE1.f Se ha trasmitido la informacion con %erfiles que ﬁ';':ﬁnr;i:erl]?e_e
|:| claridad, de manera ordenada vy necesitamos cortar. Aveces=4 Nunca= 1 Hoja proceso
estructurada. - Medidas de 10%
CEl.g Se han aplicado las especificaciones de gggfggf; de riesgos ﬁf{"%l;‘?eﬁ?e_G
prevencion de riesgos laborales Y| medioambientales Aveces=4 Nunca=1 | Practica taller
medioambientales requeridas. aplicables. 10%
- Formas de trasmitir
CE1l.h . Se ha mantenido una actitud ordenada y | informacién Siempre= 10
Y metédica. estructurada y con Normalmente=6
claridad Aveces=4 Nunca= 1 Observacién
- El ordén y método en 10%
la realizacion de tareas.
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO02 Prepara las maquinas y herramientas de construcciones metélicas, 10%
reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ Instrumento
U.T. Nombre | Minimo Ponderacion de
evaluacion
Se han identificado y clasificado las - Preparacion y Numérico de 1a 10
Y maquinas y herramientas en funcién de | mantenimiento 20% i
CE2.a sus prestaciones en el proceso de %F’a?(;ﬁit:g’sde las Prueba escrita
zbr:auc;n' ado los d r - Montaje y desmontaje N 1310
e han identificado los dispositivos de | de herramientas, ttiles umérico de 1a i
CE2.b m las maquinas y sus sistemas de control | y piezas. 20 % Prueba escrita
— Se han seleccionado y montado los ém?gr”n'q”aadsoqe Numérico de 1a 10
CE2.c accesorios y herramientas, segun 1as | ¢ cionamiento. 5% Prueba escrita
operaciones que van a ser realizadas - Manual de uso y
uT.2 |:| Se ha comprobado el estado de | mantenimiento. ﬁfm;tr?:eﬁ?e—e
funcionalidad de los accesorios y | Preventivoy operativo. Aveces= 4 Nunca= 1 B
CE2.d herramientas para ejecutar un correcto 'Sgg"ffr’i‘azg"os de 5 % Observacion
mecanizado - Normas de seguridad. .
Se ha realizado el reglaje y ajuste de | - Accidentes mas Bien=10 Regular=5
CE2.e |:| los equipos y herramientas en funcion | comunes en las Mal= 1 Observacion
de la operacién que ha de ejecutarse. manu_lnaS-d oot 10%
Se ha realizado la limpieza, lubricacion | ; AUIPOS A€ Proteccion "siempre= 10
L 3 : individual. Normalmente=6
CE2.f y mantenimiento de primer 'n|vel de los | - pispositivos de A veces=4 Nunca= 1 Observacion
diferentes equipos y herramientas. magquinas para la 10%
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Se han aplicado las medidas de | seguridad activa. Siempre= 10
CE2.g prevencién de riesgos laborales | - Medidasde pormaimente=6 | Observacion
requeridas. lprsver?uon C:e rlbelsgos 10%
aborales aplicanles.
Se ha mantenido el area de trabajo con |- Reglas de orden y ziemprle: 1? .
CE2.h el grado apropiado de orden y limpieza | limpieza. et 1 Observacion
10%
Se ha mantenido una actitud metédica ziemprle: 1? -
CE2.i y ordenada en el proceso de e ncas 1 Observacién
preparacion. 10%
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO3 Prepara los equipos de soldadura por arco eléctrico y 30%
oxiacetilénica, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ Instrumento
U.T. — Ponderacion |de evaluacion
Nombre | Minimo
CE 3. a Se han identificado los componentes de - Descripcion de los | Bien=10 Regular=
un puesto de trabajo de soldadura por componentes deun | 5 Mal=1 Prueba escrita
arco eléctrico y de soldadura pul'i'ftg de trabajo de | 15%
oxiacetilénica. Sectrico o aree
CE3.b Se ha descrito el funcionamiento de los - Regulacién de los | Numérico de 1 a 10
componentes de un puesto de trabajo de | parametros y 10% Prueba escrita
soldadura por arco y oxiacetilénica. r9t9U|8{<303 de las
N A intensidaaes. : —
CE3.c Se han reg_glad_o las variables de trabajo, | Tipos de electrodos zgrf:%;—eﬁ?eze
Y como presion, intensidad y dardo de la y su eleccion. Aveces=4 Nunca=1 | Practica taller
llama, segun el trabajo a realizar. - Descripcion de los | 15%
CE3.d |:| Se han seleccionado los electrodos, ;ﬂ?sﬁg':fe":f;bijeou;e Siempre=10
rglaqionéndolos con las caracteristicas | soidadura A?,gis";e: ?\,ana: 1 | Observacion
técnicas de los elementos a unir. oxiacetilénica. 5%
- - Presiones y llama Si - 10
CE3.e |:| Se han seleccionado y montado 0S| yo/iere Siempre=10 .
UT3 accesorios, ?eggn las operaciones que | pigpositivos de Aveces= 4 Nunca=1 | Observacion
van a ser realizadas. seguridad en los 5%
: : equipos de i
CES3. f Se han realizado las uniones soldadas Numeérico de 1a 10 !
utilizando las técnicas normalizadas. _s?\:g?r?]l;rsaae 15% Practica taller
CE3.g Se ha realizado la limpieza, lubricacién y | seguridad. Siemprle= 10
mantenimiento de primer nivel de los | - Medidas de e o caz1 | Observacion
diferentes equipos de soldadura. prevencién de 5%
riesgos laborales y i
CE3.h Se ha mantenido el area de trabajo con el | medioambientales | Siempre=10
grado apropiado de orden y limpieza. aplicables. e o caz1 | Observacion
- Reglas de orden y 10%
limpieza. h
CE3.i Se ha mantenido una actitud metddica y Siempre= 10
ordenada en el proceso de preparacion e o caz1 | Observacion
10%
CE3.j Se han aplicado los equipos de proteccién Siempre= 10
Y individual adecuados en cada fase de la e caz1 | Observacion
preparacion. 10%
Ponderacio
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE n
RAO4 Realiza las operaciones bésicas de mecanizado por conformado y 20 %
soldeo sobre materiales férricos, relacionando la técnica a utilizar con
las caracteristicas del producto final.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ Instrumento
U.T. Minimo Ponderacion |de
Nombre evaluacion
UT4 CE 4. a Se han descrito las fases de proceso | - Fases de proceso de Numérico de 1 a 10
Y de mecanizado en funcion de las mecanizado. ] 10% Prueba escrita
caracteristicas de material y de la - Procedimientos de estirado,
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técnica de mecanizado aplanado, curvado y doblado
de perfiles y chapas.
CE4.b Se ha establecido un orden de |- Fibraneutray angulo de Numérico de 1 a 10
|:| ejecucion en funcién de la dgb'ad‘(’j,e“, pe{fllssy(lzgagas. 10% Prueba escrita
optimizacion de los recursos. (‘)Xi;%ce?”énr:il(?; %a‘;;% daél ura
CE4.c Se han realizado el recalcado, | soplete, métodos de Numérico de 1 a 10
estirado, aplanado, curvado y doblado | soldadura, preparacion de 15% Practica de taller
de perfiles y chapas de acuerdo a | bordesy técnicas de soldeo.
rocedimientos normalizados. - Procedimiento de soldadura
P por arco eléctrico: manejo de —
CE4.d Se han preparado los bordes de 1as | |3 pinza, métodos de Nu(r)nenco de 1210 | oo
piezas a unir. soldadura, preparacion de 10%
CE4.e Se han ejecutado los procesos de | bordes y técnicas de soldeo. | Numérico de 1a 10
soldeo y uniones de acuerdo a las 'DMaqF"”.a,S m'f“”?"es' ot 15% Practica taller
caracteristicas  técnicas de los A;ﬁgggg'ggé uncionamiento.
productos. - Técnica de.mecanizado por
e han alimentado correctamente las | arranque viruta y conformado. iempre=
CE 4. Se han ali d [ i formado. |S 10
maguinas manuales teniendo en | - Técnica de soldeo. omalmente=e 1 bractica tal
|:| cuenta las propiedades de los ;ecéﬁg‘jzac'on delos 5% ractica tafler
materiales. - — - Maquinas automaticas. -
CE4.¢g Se han alimentado las maquinas | Descripcién. Funcionamiento. | Siempre= 10
e X X . Normalmente=6
automaticas, teniendo en cuenta el | Aplicaciones. Aveces=4 Nunca= 1 Practica taller
proceso a desarrollar y los pardmetros | - Verificacion piezas. 10%
de la maquina. - Maptenlmlento del area de
CE4.h Se han verificado con plantillas o trabajo. s Siempre= 10
. e . A - Medidas de prevencion de | Normalmente=6
medlqones las piezas obtenidas, | riesgos laborales aplicables. Aveces= 4 Nunca= 1 Practica taller
corrigiendo los posibles defectos. 5%
Se ha mantenido el area de trabajo f‘iemprle= 1? .
. : ormalmente=
CEA4.i con el grado apropiado de orden y Aveces= 4 Nunca= 1 Observacion
limpieza. 10%
Se han aplicado las normas de ﬁiemprle= 10 .
_ seguridad y salud laboral utilizando e e 1 3
CEA4.j correctamente las protecciones de las 10% Observacion
méquinas y los medios individuales de
proteccion.
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO05 Realiza las operaciones basicas de montaje de productos férricos 20%
relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del
producto final.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/ Instrumento
u.T — Ponderacion |de
o Minimo . .
Nombre evaluacion
Se ha realizado el plano de montaje | - Planos de montajes. Numérico de 1 a 10 .
CES.a del producto a obtener. - :’Afog_esodde r’n_ontajef.__ 15% Hoja de proceso
- - Medios de uniones fijas —
Se han descrito las fases de proceso |, desmontables - 2% ['Numérico de 1a 10
CES. b v de montaje en funcién de las piezas | - Realizacion de uniones | 15% Hoja de proceso
aunir. fijas y desmontables.
Se han seleccionado los accesorios, | - Verificacion de Numérico de 1a 10
CES5.c medios de unién y herramientas, en ?Sgﬁgﬁfﬁento del area | 0% Hoja de proceso
funcion de la orden de ejecucion. de trabajo con el grado .
Se han posicionado las piezas a | apropiado de ordeny Numeérico de 1a 10
CES5.d montar para obtener un producto de | limpieza. 10% Practica taller
i - ificaciones de
UT.5 calidad. Especifi i
- " = revencion de riesgos -
Se han realizado las uniones fijas y f;bgrabls apnca'b,eg Numérico de 1a 10
CES5. e |:| desmontables siguiendo criterios de | _Utilizacién de las 10% Practica taller
seguridad, funcionalidad y economia | protecciones en las
Se han verificado las caracteristicas T:gq‘_‘(;”glsei'gz medios Siempre=10
H H At | Iviau ormalmente=
CES5. f dimensionales y g_eometrlcas_d_e los proteccion. Aveoces= 4 Nunca= 1 Practica taller
proc'ikl).llctots:i . o?temdos, corrigiendo | =\ 1antenimiento del area | 10%
posibles defectos. de trabajo.
Se ha mantenido el area de trabajo f‘iemprle= 1? "
CES5.g Ic_on_el grado apropiado de orden y Avoroat Nuncas 1 Observacion
impieza 10%
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Se han aplicado las normas de ﬁiemprle: 1? .
H HH ormalmente=
seguridad y salud laboral utilizando Aveces= 4 Nunca= 1
CES5. h correctamente las protecciones de 10% Observacion
las  maquinas y los medios
individuales de proteccion.
Se ha mantenido una actitud ﬁiemprle: 1? .
. metddica y ordenada en el proceso A?,rerzaesrze: f{ma:l i
CES.i de preparacion. 10% Observacion
Referencia RESULTADO DE APRENDIZAJE Ponderacion
RAO06 Transporta productos de carpinteria metdlica férrica, seleccionando 10%
los embalajes y Utiles de transportes.
Referencia Criterios de Evaluacion Contenidos Calificador/  |Instrumento
u.T — Ponderacion |de
o Minimo C .
Nombre evaluacion
Se han seleccionado los productos de | - Productos de Numeérico de 1a 10
CE®G. a embalaje, de acuerdo a las | embalaje: tipos, 20% Prueba escrita
caracteristicas del producto final. Zzlr;g;gﬁicsas’
Se han seleccionado los soportes Y |.soportes y medios de | Numérico de 1a10
CE®6.b medios de amarres adecuados para su | sujecion. 15% Prueba escrita
inmovilizaciéon durante el transporte. - Manipulacion de
Se ha realizado el embalaje de los pﬁgg%gse?eba'ado' Siempre=10
: H - ormalmente=
CE®6. ¢ |:| productqs con los materla!e§ apropiados seguridad para el Aveces= 4 Nunca= 1 Practica taller
y protegiendo los puntos débiles de transporte. 10%
deterioro - Procedimientos de
|:| Se han identificado mediante etiquetas u '”mg"";zacf'fj”_de ﬁi;r:qgﬁeﬁ?e .
H 3 roductos terricos. = .
CE®6.d otrc;)s Im(;:‘dlos especificados los productos ?Proce dimientos de Aveces=4 Nunca=1 | Practica taller
embalados. descarga y 5%
Se ha manipulado el producto embalado desgm?alaje de los ﬁi;r:gﬁeﬁ?e .
i i proauctos. = ”
uTe| CEG6.e |:| con seguridad y cuidado hasta su|F Normas de sequridad | Aveces= 4 Nunca=1 | Observacion
ubicacion en el medio de transporte. durante la 10%
Se han realizado las sujeciones con los | manipulacion y Eiemprle= 1? "
CE®6. f |:| medios adecuados y se verifica su transporte. e Nuacaz 1| Practica taller
inmovilizacion Medidas de 0
) prevencion de riesgos 10%
Se han aplicado las medidas de | laborales Siempre= 10
CE 6. g prevencion de riesgos laborales en el | medioambientales Qc\’;”gaelsnfj“?\‘ﬁwa:l Observacién
embalaje y transporte de cargas. aplicables. 10%
Se ha realizado la descarga Yy zfrn;qzrﬁeﬁ?e_e
CE 6. h desembalaje del producto, de acuerdo Aveces=4 Nunca=1 | Observacién
con normas de seguridad para evitar su
deterioro. 10%
Se ha mantenido una actitud metddica y Eiemprlec 1? -
CE 6. i ordenada en el proceso de embalaje y Ao unca= 1| Observacion
transporte. 10%

Tanto por los contenidos que se desarrollan en el modulo, los espacios y recursos
disponibles, y puesto que la finalidad de la formacion profesional es alcanzar unos
resultados de aprendizaje (RRAA) al finalizar el curso académico, dichos RRAA seran
trabajados y evaluados conjuntamente a lo largo de cada trimestre del curso.

1. Calificacion de los resultados de aprendizaje (RRAA) y de los criterios de

evaluacién (CCEE).

= Cada RA se evaluara independientemente de los demas, en funcion de los criterios
de evaluacion (CCEE) asociados obteniéndose una calificacion numérica de 1 a 10,
considerandose superado cuando la calificacion sea = 5.
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= Para calificar cada RA es necesario que todos los CCEE asociados considerados
como minimos sean superados (calificacion = 5), obteniéndose la calificacion final
de dichos RRAA al aplicar a cada CE asociado el correspondiente % indicado en
tablas anteriores.

= En aquellos casos en los que en una evaluacion y/o en la evaluacién ordinaria o
extraordinaria, uno o varios RRAA no fuesen logrados (calificacion <5) pero al
aplicar el % correspondiente la calificacion fuese 25, la calificacion que aparecera
en el boletin sera 4.

= Cada CE se evaluara y calificara independientemente de los demas de acuerdo a lo
recogido en el apartado 7.

= Aquellos CCEE que no puedan ser evaluados debido a la no disponibilidad de
medios, faltas de recursos, averias, etc; seran considerados como no minimos y el
peso correspondiente de dichos CCEE, sera distribuido a juicio del profesor con el
resto CCEE asociados al RA correspondiente.

2.1. Calificacion evaluacién trimestral del modulo

La calificacion final de cada trimestre se obtiene de la suma ponderada a partir de
aplicar los correspondientes porcentajes de los RRAA, asi

Calificacion trimestre=0,20*RA1+0,10*RA2+0,10*RA3+0,30*RA4+0,20*RA5+0,1*RA6

En el tercer trimestre solo se evaluaran los RRAA que puedan ser evaluados a
distancia considerando los CCEE minimos asociados a cada uno de esos resultados
de aprendizaje, reajustando los coeficientes de ponderacion correspondientes.

3. CRITERIOS DE CALIFICACION PRIMERA ORDINARIA.

La calificacion de 12 ordinaria del médulo se obtiene de la mas alta de entre las dos
siguientes:

- Calificacion= 0,4* calificacion 1° trimestre+ 0,6 * calificacion 2° trimestre

- Calificacion= (0,4* calificacion 1°" trimestre+ 0,6 * calificacion 2° trimestre) (70%)

+ notas de actividades de tercer trimestre (30%)

4. CRITERIOS DE CALIFICACION SEGUNDA ORDINARIA.
La calificacion de 22 ordinaria del mdédulo se obtiene:

- Calificacion= 0,4* calificacion 1° trimestre + 0,6 * calificacion 2° trimestre

Donde las calificaciones de primer y segundo trimestre se obtienen introduciendo las
calificaciones de los CCEE minimos evaluados, conseguidas en las actividades de
recuperacion propuestas.
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5.PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE CONTENIDOS

PENDIENTES.

El alumno debera recuperar aquellos CCEE minimos que no fuesen logrados en cada
uno de los periodos de evaluacion, de tal manera que sera evaluado de los contenidos
asociados a los CCEE minimos no superados (con calificacion < 5) durante el trimestre
correspondiente.

Para aquellos CCEE no recuperados antes de la suspensiéon de clases lectivas, a la
hora de disefiar y calificar las actividades de recuperacion se tendra en cuenta:

- Aquellos CCEE minimos que no fueron superados en su momento y en vista de
la situacion actual no pueden ser evaluados, pues implican resultados de
aprendizaje a través de la practica, se tendra en cuenta la mayor de las
calificaciones que se hayan obtenido en los trimestres anteriores a la
suspension de las clases lectivas, puesto que, tal y como se comenta en la
programacion, las actividades de evaluacion estan disefiados en forma de
creciente dificultad a la hora de calificarlos.

- En los otros casos, para recuperar dichos criterios los instrumentos de
evaluacién seran ejercicios asociados a los mismos que el alumno debera
entregar en tiempo y forma acordado con el profesor

6. PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DE LA MATERIA PENDIENTE

DE CURSOS ANTERIORES.
Aquellos alumnos que hayan promocionado a segundo curso y tengan pendiente este
médulo seran convocados en una reunién al inicio del curso donde se les informara
sobre el proceso de recuperacion: CCEE de los que se deben evaluar (basicos),
instrumentos de evaluacion, contenidos, criterios de calificacion, asistencia, fechas de
evaluacion, etc.

Los contenidos a recuperar dependeran de los RRAA no superados, asi como de los
CCEE minimos con nota inferior a 5.

Los plazos de recuperacion se comunicaran al alumno con suficiente antelacion y sera
funcion del calendario de evaluaciones.

Los criterios que aplicar seran los generales, aplicandoles a la nota obtenida en los
contenidos a recuperar la nota correspondiente a la parte aprobada

7. NORMAS A CUMPLIR

Ademas de las recogidas en las correspondientes normas de convivencia del centro,
se hara hincapié para el buen desarrollo del curso:
- Asistencia y puntualidad
- Cuidado de material
- Respeto a los comparieros
- Cumplir con Ilas normas de prevencibn de riesgos laborales vy
medioambientales asociadas a la materia.



